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Entidad Nacional de Acreditacion

UTILES Y MAQUINAS INDUSTRIALES, S.A. (UMI)

Direccidn/Address: Polig. Ugaldeguren | Parc P3-1l Pab 7; 48170 Zamudio (Vizcaya)
Norma de referencia/Reference Standard: UNE-EN ISO/IEC 17025:2017
Acreditacidon/Accreditation n2: 44/LC10.024

Actividad/Activity: Calibraciones/Calibrations

Fecha de entrada en vigor/Coming into effect: 26/03/1996

ALCANCE DE LA ACREDITACION

SCHEDULE OF ACCREDITATION
(Rev./Ed. 14 fecha/date 28/03/2025)

Instalaciones donde se llevan a cabo las actividades cubiertas por esta acreditacidn/ Facilities where the activities
covered by this accreditation are carried out:

Codigo /
Code
Polig Ugaldeguren | Parc P3-ll Pab 7; 48170 Zamudio (Vizcaya) A
Calibraciones in situ |
Calibraciones en las siguientes areas/Calibrations in the following areas:
DUF@ZA (HAIANESS) .cucuuiuiieiiniiniiniieiiniieiieiietinsietsosiesssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssassassassassassassassanse 1
Fuerza y Par (FOrce and TOrQUE) ........cuuueruniieireiieesianiiasiresiresisssisssisssisssrsssrsssressssssasssassrasssnsssnssssssassss 4
Presion y Vacio (Pressure and VACUUM) ...........ceeeeeereniiennereeneeresesensersnssssnsessnssssssssssssessnssssasessnssssnnnes 5
Temperatura y Humedad (Temperature and HUMIAIty)..........eeeenerennerennierencernenerennerennersnseesnssesnsnesannes 6
Dureza (Hardness)
NORMA/ INSTRUMENTOS A a
DE MEDID. ERTIDUMBRE (* D
CAMPORan;:l IDA INCUEZ rtla;.ilrylty (I:) () PROCEDIMIENTO CALIBRAR c?:o‘lgo
Standard/ Procedure Instruments
DUREZA LEEB
Leebl Hardness
450 HLD £ H £700 HLD 10 HLD UNE-EN ISO 16859-2 | Durémetros Leeb
700 HLD < H £ 800 HLD 11 HLD (Método indirecto)
H > 800 HLD 12 HLD '
400 HLG £ H £ 675 HLG 12 HLG

< Q
v.
S

»p
ENAC is signatory of the Multilateral Recognition Agreements established by the European and International organizations of Accreditation UEP C n r%r
information www.enac.es

ts validity can be conflm\ejﬂ at

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrat ﬁl
www.enac.es
ENAC es firmante de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos en el seno de la European co-operation for Accredlta
internacionales de organismos de acreditacion, ILAC e IAF (www.enac.es)

Codigo Validacion Electrénica: E778xA4626TZ253Lp6

La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui


http://www.enac.es/
http://www.enac.es/
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NORMA/ INSTRUMENTOS A a
CAMPORZE;:IEDIDA INCZ?,E?;.:A; ::;E ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR C(ZEL(:O
Standard/ Procedure Instruments
DUREZA VICKERS
Vickers Hardness
H <250 HVO,1 0,08 H UNE-EN ISO 6507-2 | Durémetros Vickers
400 HVO0,1 £H <464 HVO0.1 0,10H
H< 250 HVO.2 0,070 H
400 HVO0,2 £ H <600 HVO0.2 0,070 H
H > 700 HV0.2 0,080 H
H <250 HVO0.3 0,060 H
400 HV0,3 £ H <600 HVO0.3 0,060 H
H > 700 HVO0.3 0,065 H
H <250 HVO0.5 0,050 H
400 HVO,5 £ H £ 600 HVO0.5 0,040 H
H > 700 HVO0.5 0,045 H
H <250 HV1 0,040 H
400 HV1 £ H <600 HV1 0,040H
H>700 HV1 0,040H
H <250 HV3 0,040H |
400 HV3 £ H <600 HV3 0,030H
H > 700 HV3 0,030 H
H <250 HV5 0,030H
400HV5 < H <600 HV5 0,020 H
H > 700 HV5 0,020 H
H <250 HV10 0,025 H
400 HV10 £ H £ 600 HV10 0,020 H
H > 700 HV10 0,020 H
H <250 HV30 0,025 H
400 HV30 £ H <600 HV30 0,020 H
H > 700 HV30 0,020 H
H <250 HV50 0,025 H
400 HV50 £ H £ 600 HV50 0,020 H
H > 700 HV50 0,020 H
H <250 HVO0.3 0,060 H ASTM E92 Durémetros Vickers
400 HVO,3 £ H <600 HVO.3 0,060 H
H > 700 HVO0.3 0,065 H
H <250 HV1 0,040 H
400 HV1 £ H <600 HV1 0,040 H
H>700 HV1 0,040 H
H < 250 Hv5 0,030 H '
400 HV5 < H < 600HV5 0,020 H
H > 700 HV5 0,020 H
H <250 HV10 0,025 H
400 HV10 £ H £ 600 HV10 0,020 H
H > 700 HV10 0,020 H
DUREZA UCI
UCI Hardness
200 HV5 (UCI) £ H <900 HV5 (UCl) 0,03H DIN 50159-2 Durémetros UCI I
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NORMA/ INSTRUMENTOS A A
*
CAMPOR:?:;:IEDIDA INCE:;?;.:"; ::;E( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR C(zs‘fo
Standard/ Procedure Instruments
DUREZA ROCKWELL
Rockwell Hardness
20HRC<H<70HRC 1,1 HRC UNE-EN ISO 6508-2 | Durémetros
20 HRBW < H <50 HRBW 1,5 HRBW (Método indirecto) | Rockwell
50 HRBW < H <100 HRBW 1,1 HRBW
20 HRA<H<95HRA 1,1 HRA
67 HR15TW < H <93 HR15TW 1,1 HR15TW
29 HR30TW < H <82 HR30TW 1,1 HR30TW I
10 HR45TW < H <72 HR45TW 1,1 HR4A5TW
70 HR15N < H <94 HR15N 1,1 HR15N
42 HR30N <H <86 HR30N 1,1 HR30N
20 HR45N < H <77 HR45N 1,1 HR45N
20HRC<H<70HRC 1,1 HRC ASTM E18 Durémetros
20 HRBW < H <50 HRBW 1,5 HRBW (Método indirecto) Rockwell
50 HRBW < H <100 HRBW 1,1 HRBW
20 HRA<H <95 HRA 1,1 HRA
67 HR15TW < H <93 HR15TW 1,1 HR15TW
29 HR30TW < H < 82 HR30TW 1,1 HR30TW |
10 HR45TW < H <72 HR45TW 1,1 HR45TW
70 HR15N <H <94 HR15N 1,1 HR15N
42 HR30N < H <86 HR30N 1,1 HR30N
20 HR45N < H <77 HR45N 1,1 HR45N
85 HR15YW < H <95 HR15YW 1,5 HR15YW
DUREZA BRINELL
Brinell Hardness
16 HBW2,5/31,25 <H <109 0,022 H UNE-EN ISO 6506-2 | Durémetros Brinell
HBW2,5/31,25 (Método indirecto)
32 HBW2,5/62,5 < H <218 HBW2,5/62,5 0,021 H
95 HBW5/250 < H <200 HBW5/250 0,021 H
95 HBW2,5/187,5 <H<650 HBW?2,5/187,5 0,020 H '
95 HBW5/750 < H < 250 HBW5/750 0,021 H
250 HBW5/750 < H < 650 HBW5/750 0,020 H
95 HBW10/3000 < H £ 650 HBW10/3000 0,020 H
95 HBW2,5/187,5 < H <650 0,020H ASTM E10 Durdmetros Brinell
HBW2,5/187,5 (Método indirecto) |
95 HBW10/3000 < H < 650 HBW10/3000 0,020H
FUERZA APLICADA
Applied Force
0,9807 N<F<9,807 N 0,0025 F UNE-EN ISO 6507-2 [ Sistemas de
9,807 N<F<490,3N 0,002 F aplicacién de fuerzas

de durémetros
Vickers
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NORMA/ INSTRUMENTOS A a
*
CAMPOR:?: I:IEDIDA INCIE:}EI;);J;;/I;(I:;E( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR C(ZELC:O
9 Standard/ Procedure Instruments
306,5N <F< 29420 N 0,002 F UNE-EN ISO 6506-2 | Sistemas de
ASTM E10 aplicacién de cargas |
de durémetros
Brinell
LONGITUD DE HUELLA
Indentation length
0,020mMm<L<0,1 mm 1,5um UNE-EN ISO 6507-2 [ Sistemas de medida
0,Imm<L<1mm 1,2% ded de huellas de I
Durdmetros Vickers
5um . .
0,6 mm <L < 1mm UNE-EN ISO 6506-2 | Sistemas de medida
1mm<L< 6mm ASTM E10 de huellas de I
Durdmetros Brinell
TIEMPO
Time
1s <t <15s 0,4s UNE-EN ISO 6507-2 | Tiempos del ciclo de
ensayo de I
durémetros Vickers
1s <t<15s 0,4s UNE-EN ISO 6506-2 | Tiempos del ciclo de
ASTM E10 ensayo de I
durémetros Brinell
Fuerza y Par (Force and Torque)
NORMA/ INSTRUMENTOS A p
*
CAMP??:: “:EDIDA IN(I:JE;LIrDt:imBI;E)( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR C%E‘I;ZO
g y Standard/ Procedure Instruments
FUERZA
Force
Traccién UNE-EN ISO 7500-1 Sistemas de medida de
10N <F<200kN 0,005 F fuerza de r'r?aq.umas de, .
ensayos uniaxiales estaticos
200Kn < F<1MN 0,005 F |
Compresion
10N <F<1MN 0,005 F
Traccién ASTM E4 Sistemas de medida de
10N <F<1MN 0,005 F fuerza de rr?aq'umas del '
ensayos uniaxiales estaticos |
Compresion
1ION<F<1MN 0,005 F
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NORMA/ INSTRUMENTOS A a
*
CAMP??S: '::IEDIDA IN(I:f’:ErDt;J’mB?E)( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR C(ZECI’CZO
g y Standard/ Procedure Instruments
DEFORMACION
Deformation
Omm<L<0,33mm 1,7 um UNE-EN ISO 9513 Extensometros de
0,33<L<2mm 0,006 L magquinas de ensayo
>
2 mm <L <100 mm 0,003 L Clase 0,5 (Le 2 30 mm) |
desde 2 mm de
(L desplazamiento desplazamiento
en mm) Clase 1 (Le =2 15 mm)
Omm<L<0,33mm 1,7 um ASTM E83 Extensdmetros de maquinas
0,33<L<2mm 0,006 L de ensayo
2 mm <L <100 mm 0,003 L Clases C, D, y E para |
(Le 215 mm)
L despl ient
( esepna;ar:;len ° Clases B2 para (Le 230 mm)
Clase B1 (Le 2 70 mm)
Omm<L<0,33mm 2 um UNE-EN ISO 9513 Captadores de
0,33 mm<L<2mm 0,006 L desplazamiento de
maquinas de ensayo
2mm<L<100 mm 0,003 L I
Clase 1
(L desplazamiento Clase 0,5 desde 2 mm de
en mm) .
desplazamiento.
Presion y Vacio (Pressure and Vacuum)
NORMA/ INSTRUMENTOS A .
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* CODIGO
Ranae Uncertaint (*)( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR Code
9 y Standard/ Procedure Instruments
PRESION RELATIVA HIDRAULICA
Hydraulic pressure: gauge
0,25 MPa <P <5 MPa 500 Pa + 5*10%P | PCPO1UMI Mandmetros de lectura
CEM ME-003 directa, transductores vy
5 MPa < P < 20 MPa 4KkPa +12%10° P .Procedlmlentos transmisores de presion
internos basados en: A
Euramet/cg17/v2.0
20 MPa <P <50 MPa 28 kPa
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Temperatura y Humedad (Temperature and Humidity)
NORMA/ INSTRUMENTOS A .
* CODIGO
CAMP%HD: he,IEDIDA IN?&EZ;’Z;B?E)( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR Code
g y Standard/ Procedure Instruments
TEMPERATURA
Temperature
PCTO1UMI Termdmetros de columna
0°Ca280°C 0,15°C Procedimiento interno | de liquido de inmersidn
basado en: total A
TH-004 del CEM
PCTO5UMI Termodmetros de lectura
0°Ca280°C 0,09 °C Procedimiento interno | directa con sensor
>280° C a 600 °C 1,9°C basado en: distinto de termopar A
TH-001 del CEM
0°Ca 280°C L2°C II:rC(-)rcoedeiJr:/Iilento interno LT;:;;“:)’:ZZ::OT (C:I:feura
>280°Ca 1100°C 2,2°C basado en: termopar de metal noble A
>1100°C a 1450°C 4,7 °C TH-001 del CEM
0°Ca280°C 0,7°C II:rCc;rc()eSdL:r';Ailento interno -tlzi-ier::’;r:z:z::olf cciteura
>280°Ca 1100°C 26°C basado en: termopar de metal A
>1100°Ca 1300° >0°¢ TH-001 del CEM comun
0°Ca280°C Lo°c Ilzrcc-)rc?eadlfnl\:lilento interno :;irt;::pares e et
>280°Ca 1100°C 2,0°C basado en: A
>1100° 1450° 46° )
00°Ca 1450°C °C TH-003 del CEM
0°Ca280°C 0,5°¢ II:rCc-)rcOeadl:r':Iilento interno Ii:nn:](:wpares de mesa
>280°Ca 1100°C 2,4°C basado en: A
>1100° 1 ° ° )
00°Ca 1300°C 5,0°C TH-003 del CEM
Punto triple del agua 0,015°C Efc-:coezdLiJr'lento interno :-:sr':]tz:]:;rg:: dIeat'no
0°C a 280°C 0,08°C o er:_ Istencla de platl A
>280°C a 600°C 1,9°C )

TH-005 del CEM
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NORMA/ INSTRUMENTOS A p
* CODIGO
CAMP(I)?S: “:EDIDA IN?;EE;‘Z:B?E)( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR Code
g y Standard/ Procedure Instruments
A= longitud de onda PCTO8UMI Termdmetros de
8um <A <14 um Procedimiento interno | radiacién infrarrojo
basado en: Transmisores de
Tamanfo del blanco £ 23 mm CEM TH-002 temperatura de
>2°Ca150°C 2,6°C infrarrojos (#)
>150°C a 250 °C 3,7°C A
Tamaiio del blanco £ 15 mm
>250°C a 400 °C 5,5°C
>400°C a 950 °C 7,1°C
A=longitud de onda PCTO8UMI Termdmetros de
0,8um<A<1,7 um Procedimiento interno | radiacién infrarrojo
basado en: Transmisores de
Tamario del blanco £ 15 mm CEM TH-002 temperatura de A
infrarrojos (#
>250°C a 950 °C 4,9°C jos (#)
>950°C a 1500 °C 6,0

TEMPERATURA POR SIMULACION ELECTRICA
Temperature (Electrical simulation)

PCTO7UMI Indicadores de
-200°Ca200°C 0,25°C Procedimiento interno | temperatura para
>200°Ca 850°C 0,55°C basado en: resistencias A
Euramet cg-11/v2.0 termomeétricas
PCTO7UMI Indicadores de
200 °C 2 1600°C 20°C Procedimiento interno | temperatura para A
basado en: termopares de metal
Euramet cg-11/v2.0 noble
PCTO7UMI Indicadores de
-100 °C a 1300°C 14°C Procedimiento interno | temperatura para A
basado en: termopares de metal
Euramet cg-11/v2.0 comun
PCTO7UMI Indicadores de
-200°Ca200°C 0,25°C Procedimiento interno | temperatura para
>200°C a 850°C 0,55 °C basado en: resistencias
Euramet cg-11/v2.0 termomeétricas
PCTO7UMI Indicadores de
200 °C 2 1600°C 21°C Procedimiento interno | temperatura para
basado en: termopares de metal
Euramet cg-11/v2.0 noble
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NORMA/ INSTRUMENTOS A p
* CODIGO
CAMP(I)?:: ZIEDIDA IN?;EZ;:’;B?E)( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR Code
g y Standard/ Procedure Instruments
PCTO7UMI Indicadores de
- 100 °C 2 1300°C 15°C Procedimiento interno | temperatura para
basado en: termopares de metal
Euramet cg-11/v2.0 comun

(#) Salidas analdgicas con margenes nominales de - 10 Va +10Vy de 0 mA a 20 mA

Nota 1: Este laboratorio estd acreditado para:
X calibrar el lazo completo de medida de temperatura (sondas e indicador conjuntamente) “in situ”
X calibrar las sondas de temperatura (TRP o termopares)
X calibrar los indicadores de temperatura por simulacién eléctrica
segln lo establecido en la Orden AAA/458/2013, de 11 de marzo (SONDAS458)

(*) Menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como
incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente el 95%.

(*) The smallest uncertainty of measurement the laboratory can provide to its customers, expressed as the expanded uncertainty
having a coverage probability of approximately 95%.

Un método interno se considera que esta basado en métodos normalizados cuando su validez y su adecuacion al uso
se han demostrado por referencia a dicho método normalizado y en ningun caso implica que ENAC considere que
ambos métodos sean equivalentes. Para mas informacidon recomendamos consultar el Anexo | al CGA-ENAC-LEC.

An In-house method is considered to be based on standardized methods when its validity and suitability for use have been
demonstrated by reference to said standardized method and in no case implies that ENAC considers that both methods are
equivalent. For more information, we recommend consulting Annex | to the CGA-ENAC-LEC.
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